Załącznik nr 5 do SIWZ 

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

Sterylizator medyczny przelotowy parowy wraz z wyposażeniem

Sposób wypełniania tabeli: 

1. w przypadku gdy w kolumnie „PARAMETR WYMAGANY” występuje „TAK” Wykonawca w kolumnie „PARAMETR OFEROWANY (PODAĆ/OPISAĆ)” wpisuje „TAK” 

2. w przypadku gdy w kolumnie „PARAMETR WYMAGANY” występuje „TAK, opisać”, „TAK, podać”  Wykonawca w kolumnie „PARAMETR OFEROWANY (PODAĆ/OPISAĆ)” wpisuje TAK oraz podaje wymagane informacje dotyczące oferowanego sterylizatora

	Lp.
	 WYMAGANE PARAMETRY I WARUNKI
	PARAMETR WYMAGANY
	PARAMETR

OFEROWANY 
(PODAĆ / OPISAĆ)

	1. 
	Pojemność komory 4 jednostki wsadu STE zgodne z normą PN EN 285.
	TAK, podać
	

	2. 
	Wymiary zewnętrzne sterylizatora maksymalnie 1450 x 1850 x 1050 mm (szer. x wys. x gł.).
	TAK, podać
	

	3. 
	Wymiary wewnętrzne komory sterylizacyjnej ze względu na maksymalne wykorzystanie do posiadanego wsadu 650x650x710 (Szerokość x wysokość x głębokość) ± 10 mm
	TAK, podać
	

	4. 
	Sterylizator przelotowy z możliwością pracy jako jednodrzwiowy, dwudrzwiowy, przestrzeń serwisowa dostępna od strony załadowczej tylko od przodu. Brak dostępu serwisowego z boku urządzenia ze względu na ograniczenia miejsca instalacji.
	TAK
	

	5. 
	Komora pozioma, prostopadłościenna, naroża zaokrąglone, powierzchnia wewnętrzna szlifowana/polerowana elektromechanicznie, wykonana ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 316 L wg AISI, izolowana termicznie. Komora wyposażona w porty walidacyjne (dla kontroli ciśnienia i temperatury). Grubość ścian komory min. 8 mm
	TAK
	

	6. 
	Płaszcz grzejny pełny zapewniający równomierne podgrzewanie całej powierzchni komory oraz umożliwiający okresową wizualną inspekcję spawów.
	TAK, podać
	

	7. 
	Kanał uszczelki wykonany w sposób nie przewężający światła komory. Komora bez przewężeń.
	TAK
	

	8. 
	Drzwi komory sterylizatora   wykonane ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 316 L wg AISI, izolowane termicznie, wewnętrzna powierzchnia drzwi polerowana (w stopniu jak powierzchnia komory). Uszczelniane za pomocą uszczelki, dociskanej parą wodną.
	TAK
	

	9. 
	Drzwi przesuwne w pionie otwierane i zamykane automatycznie, blokowane mechanicznie w czasie trwania cyklu sterylizacji, z bezpiecznym napędem elektrycznym -Automatyczne zatrzymanie ruchu drzwi w przypadku napotkania oporu lub przeszkody
	TAK, opisać 
	

	10. 
	Wszystkie zawory parowe i wodne z napędem pneumatycznym wykonane ze stali nierdzewnej.
	TAK, opisać
	

	11. 
	Zawór bezpieczeństwa o nastawie 3,5 bar ± 10%
	TAK, podać
	

	12. 
	Oblachowanie czołowe (panele) wykonane ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 304 wg AISI. Wszystkie elementy nagrzewające się izolowane niepylącą wełną oraz osłonięte blachą ze stali nierdzewnej.
	TAK
	

	13. 
	Wykonanie komory sterylizatora i wytwornicy pary zgodne z dyrektywą urządzeń ciśnieniowych 2014/68/UE (załączyć stosowne oświadczenie zgodności na wezwanie Zamawiającego) – stosowną Deklarację zgodności Wykonawca dołączy do umowy
	TAK
	

	14. 
	Budowa i działanie sterylizatora zgodne z wymaganiami normy PN-EN 285 / EN 285, umożliwiające przeprowadzenie walidacji cyklu sterylizacji zgodnie z normą PN-EN ISO 17665 / EN ISO 17665 lub PN-EN 554 / EN 554 (port walidacyjny w komorze). Sterylizator oznakowany znakiem CE z czterocyfrową notyfikacją (załączyć stosowne oświadczenie zgodności na wezwanie Zamawiającego) – stosowną Deklarację zgodności Wykonawca dołączy do umowy.
	TAK
	

	15. 
	Sterylizator zapewnia możliwość sterylizacji w zakresie temperatur od 105°C do minimum 140°C oraz ciśnienia do 2,6 bar g
	TAK, podać
	

	16. 
	Wytwornica pary elektryczna, własna, wbudowana w obrys sterylizatora, zasilana wodą demineralizowaną. Wykonanie kotła, ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 316 L wg AISI. Izolowana termicznie. Wytwornica musi posiadać niezależny system sterowania i kontroli pracy wraz z czujnikami poziomu wody i ciśnienia. Moc grzałek w zakresie 21-25 kW (podać). Grzałki w wytwornicy pary wykonane z materiału odpornego na korozję – Incoloy lub stal nierdzewna
	TAK, podać
	

	17. 
	Automatyczne oczyszczanie wytwornicy pary zaworem pneumatycznym bez udziału użytkownika.
	TAK
	

	18. 
	Orurowanie wewnętrzne w całości wykonane ze stali nierdzewnej wraz z odwadniaczami pary, filtrami pary, zaworami zwrotnymi, zaworami pneumatycznymi. Wszelkie połączenia parowe izolowane materiałem niepylącym.
	TAK
	

	19. 
	Sterowanie i kontrola pracy urządzenia za pomocą sterownika mikroprocesorowego PLC produkowanego przez niezależnego dostawcę. 
	TAK, (podać producenta)
	

	20. 
	Niezależne systemy sterowania i monitorowania przebiegu cyklu sterylizacji, wyposażone w osobne czujniki temperatury i ciśnienia z pomiarem niezależnym od ciśnienia atmosferycznego. System monitorujący posiada drugi niezależny mikroprocesor PLC z wydrukiem parametrów podczas sterylizacji zgodnie z normą PN-EN285.
	TAK
	

	21. 
	Sterownik mikroprocesorowy. Kolorowy, dotykowy ekran sterowania po stronie załadowczej o przekątnej min. 7”, z analogową (alfanumeryczną)  prezentacją  przebiegu cyklu sterylizacji w czasie rzeczywistym, wykresem parametrów w czasie, wyświetlaniem informacji o błędach, etapie cyklu, czasu pozostałego do zakończenia cyklu. Wszystkie komunikaty w języku polskim. Możliwość ponownego wgrania programu i ustawień zarówno do sterownika jak i panelu z zewnętrznej pamięci bez potrzeby wizyty serwisowej. Po stronie wyładowczej kolorowy wyświetlacz diodowy z przyciskami.
	TAK


	

	22. 
	Manometry ciśnienia w komorze i w wytwornicy pary umieszczone w panelu czołowym po stronie załadowczej.
	TAK
	

	23. 
	Wbudowana drukarka panelowa do wydruku raportów  przebiegu parametrów cyklu po stronie załadowczej. Wydruk parametrów procesu trwały. Niedopuszczalny papier termiczny. Wydruk w języku polskim zawierający wszystkie parametry procesu (w tym parametry ciśnienia w komorze oraz temperatury w komorze) oraz wykres. (załączyć wydruk na wezwanie Zamawiającego)
	TAK
	

	24. 
	Port USB umożliwiający pobranie danych archiwalnych cyklu sterylizacji na czołowej części obudowy.
	TAK
	

	25. 
	Program Bowie Dick i test szczelności. Fabrycznie zainstalowanych min. 6 programów dla temperatur 121 i 134°C.
	TAK
	

	26. 
	Min. 15 programów użytkownika umożliwiających programowanie ponad 50 różnych parametrów procesu sterylizacji w tym zakresy temperatury 121 - 134°C, poszczególnych faz programu (długość, kolejność itp.).
	TAK, podać
	

	27. 
	Program diagnostyczny przedstawiający podgląd pracy podzespołów i czujników. Podgląd pracy wyświetlany w formie aktywnego schematu podzespołów i czujników z możliwością testowania (funkcja włącz/wyłącz), (załączyć zdjęcie na wezwanie Zamawiającego)
	TAK
	

	28. 
	Sterownik wyposażony w złącze szeregowe i/lub ethernet umożliwiające podłączenie do systemu komputerowego do monitorowania procesów sterylizacji, mycia, dezynfekcji.
	TAK
	

	29. 
	Zasilanie wodą demineralizowaną, zmiękczoną, sprężone powietrze oraz energia elektryczna: 400 V, 50 Hz, moc całkowita nie większa niż 26 kW.
	TAK, podać
	

	30. 
	Wózek transportowy dla wózka wsadowego do za/wyładunku komory – 2 szt.
- konstrukcja nośna wózka z profili ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 304 wg AISI

- 4 kółka skrętne wózka, w tym co najmniej dwa z blokadą

- bieżnie kółek wózka z niebrudzącej gumy
- mechanizm sprzęgający ze sterylizatorem i blokadą wózka wsadowego.
	TAK
	

	31. 
	Wózek wsadowy do wnętrza komory sterylizatora parowego umożliwiający umieszczenie w komorze koszy i/lub kontenerów sterylizacyjnych – 1 szt.
- konstrukcja nośna wózka i półki ze stali kwasoodpornej nie gorszej niż 304 wg AISI
- dwie półki, dolna stała, górna o regulowanej wysokości w co najmniej trzech różnych położeniach. Wózek nie wymagający systemu szyn w komorze sterylizatora. (załączyć na wezwanie Zamawiającego zdjęcie dna komory)
	TAK
	

	32. 
	Wykonawca musi posiadać własny autoryzowany przez producenta serwis na oferowane urządzenia. Należy podać dane teleadresowe autoryzowanego serwisu. Wykonawca zapewnia autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na urządzenia. (załączyć oświadczenie na wezwanie Zamawiającego)
	TAK, podać dane teleadresowe autoryzowanego serwisu.
	

	33. 
	Gwarancja minimum 24 mies. Gwarancja na komorę i jej stałe elementy na min 10 lat (załączyć oświadczenie producenta na wezwanie Zamawiającego)
	TAK
	

	34. 
	Wykonawca na czas dostawy, prac dostosowawczych oraz instalacyjnych ze względu na konieczność odłączenia oraz przestawienia jednego z posiadanych przez Zamawiającego sterylizatorów dostarczy sterylizator zastępczy o parametrach minimalnych podanych poniżej:

· mobilny, na kółkach z blokadą

· praca bez podłączeń do instalacji wodnej oraz kanalizacyjnej

· z wbudowanymi zbiornikami na wodę demineralizowaną, wodę zimną i kondensat

· podłączenie do zasilania elektrycznego 400 V

· komora owalna, wykonana ze stali kwasoodpornej klasy AISI 316 o pojemności min. 85 litrów, średnicy min. 380 mm i głębokości min. 750 mm

· posiadający własną wbudowaną wytwornicę pary o mocy co najmniej 9 kW

· Programy: co najmniej 5 programów fabrycznych w temperaturach 121 i 134°C, w tym program Prion

· Co najmniej 2 programy testowe: Test Próżni i Test Bowie & Dick

(podać producenta i model)
	TAK
	

	35. 
	Zakres czynności i robót budowlanych niezbędnych do wykonania przy montażu nowego sterylizatora w pomieszczeniach Sterylizatorni:
1.Pierwsze drzwi o szerokości 160cm i wysokości 203 cm

2. Drugie drzwi o szerokości 110 cm i wysokości 203 cm

3. Korytarz o szerokości 127 cm

4. Trzecie drzwi o szerokości 80 cm, które trzeba będzie zdemontować wraz z ościeżnicą metalową uniwersalną  i rozebraniem ścianki działowej z płyt gipsowo- kartonowych.

5. Ściankę działową ( łączna szerokość 325 cm) z oknem podawczym, którą należy zdemontować łącznie z oknem . Jest ona wykonana na stelażu z płyt gipsowo-kartonowych.

Wykonanie innych robót jeżeli będzie zachodziła taka potrzeba.

Ze względu na brak wolnego miejsca w pomieszczeniu należy przestawić obok (w nowe miejsce) autoklaw Cisa 3270 wraz z odłączeniem wszystkich instalacji i przyłączeniem w nowej lokalizacji.

Powyższe przestawienie  będzie wiązało się z  koniecznością rozebrania ścianek działowych (wykonane z płyt gipsowo-kartonowych  i ich odtworzeniem.

Na potrzeby zainstalowania nowego autoklawu dostępne jest;

1.Zasilanie energetyczne  z  Rozdzielni Głównej (szafki bezpiecznikowej) – należy doprowadzić nowymi  przewodami  LYg 5 X25 mm2    umieszczonymi   w suficie podwieszanym.

2.Powietrze sprężone z pomieszczenia Sprężarkowni położonego obok – należy doprowadzić nowymi  przewodami umieszczonymi w suficie podwieszanym.

3.Woda zimna z instalacji umieszczonej w suficie podwieszanym.

4.Kanalizacja  w podłodze w miejscu obok Autoklawu Cisa 3270.

Całkowita szerokość robocza dostępna do ustawienia autoklawu wynosi 213 cm ( Szerokość między filarami 294 cm pomniejszona o szerokość autoklawu Cisa 3270 – 81 cm)

Wysokość pomieszczenia do sufitu wynosi 250 cm.

Zamawiający zaleca dokonania wizji lokalnej w miejscu zainstalowania urządzenia.
Wszystkie zdemontowane lub uszkodzone elementy należy odtworzyć i przywrócić do stanu pierwotnego na koszt Wykonawcy.

	
	


Uwaga: BRAK SPEŁNIENIA „PARAMETRÓW TECHNICZNYCH WYMAGALNYCH STERYLIZATORA”  W JAKIMKOLWIEK PUNKCIE POWODUJE ODRZUCENIE OFERTY
…................................................................                                                                                                                ..........................................................
                     ( miejsce i data )                                                                                                                                        ( pieczęć i podpis Wykonawcy )     
